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Abstract: 

DE 4324802 A 

A suction body is for nappies, sanitary towels etc. and has a baselayer (11) made of hydrophilic 
material and equipped with openings (13). One side of the base body (10) has a suction layer (14) 
made of hydrophilic fibres. The suction layer (14) engages with layer projections (15) made of its 
fibres withthe openings (13). The density of the suction layer in the area of the operungs(13) and the 
layer projections (15) is at least equal to the density of the remaining suction layer (14). 

ADVANTAGE - The suction body is capable of absorbingfluid fast. 



Dwg.2/3 
EP 710096 B 

Absorbent body, especially for diapers, sanitary towels, panties protections and the like, comprising a 
basic layer (1 1) made from hydrophilic fibres and provided with openings (12, 13) and an absorbent 
layer (14) made from hydrophilic fibres and overlying the basic layer (1 1) by at least one of its 
sides.where the absorbent layer (14) engages the openings (12, 13) of the basic layer(l 1) by 
projections (15) that extends from the absorbent layer and consists of the same fibre material as the 
latter, and where the specific water absorption capacity of the entire structure of the basic layer (1 1) 
is greater than that of the absorbent layer (14) and the absorbent layer (14) is capable of absorbing a 
quantity unit of liquid more rapidly than the basic layer (1 1), characterised inthatthe density of the 
basic layer (1 1) is greater than the density of the absorbent layer (14), the absorbent layer (14), in the 
area of the openings (12, 13), and the projections (15) extending from the layer into the openings 
have a lower density than the remaining absorbent layer (14), and the water absorption capacity 
defined as retention value, is higher with the hydrophilic fibres of thebasic layer (11) than with the 
fibres of the absorbent layer (14). 
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(54) Saugkorper, insbesondere fur Windein, Damenbinden, Slipeinlagen und dergleichen, und Verfahren zu 
dessen Herstellung 

(57) Die Erfindung betrifft einen Saugkorper, insbesondere fur 
Windein, Damenbinden, Slipeinlagen und dergleichen. Der 
Saugkorper (10) weist etne Basisschicht (11) aus hydrophilen 
Fasern auf,. die mit Durchbrechungen (13) versehen ist Auf 
einer Seite der Basisschicht (11) liegt elne Saugschicht (14) 1 
aus hydrophilen Fasern auf, wobei die Saugschicht (14) mit 
aus deren Fasermaterial gebildeten Schichtvorsprungen (15) 
mit den Durchbrechungen (13) in Eingriff ist. Die Dichte der 
Saugschicht (14) im Bereich der Durchbrechungen (13) und 
der Schichtvorsprunge (15) ist dabei hochstens gleich der 
Dichte der restlichen Saugschicht (14). 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen Saugkorper wie er im 
Oberbegriff des Anspruchs 1 angegeben ist sowie ein 
Verfahren zu dessen Herstellung. 

Derartige Saugkorper werden in hygienischen Arti- 
keln, insbesondere Einmalartikeln, wie Windeln, Hos- 
chenwindeln, Damenbinden, Slipeinlagen und derglei- 
chen eingesetzt Dabei ist es wichtig, daB die aufzuneh- 
mende Korperflussigkeit vom Saugkorper schneil auf- 
genommen, verteilt und gespeichert wird, so daB der 
Saugkorper bei einem erneuten Anfall von Korperflus- 
sigkeit diese wiederum schneil aufnehmen kann. 

Insbesondere bei Saugkorpern, die fur Windeln ge- 
dacht sind, ist eine schnelie Flussigkeitsaufnahrne, -ver- 
teilung und -speicherung erforderlich, da hier groBe 
Mengen von Korperflussigkeit auf einmal anfallen. 

Es ist bereits ein aus einer Fasermasse (Fluff) gebilde- 
ter Saugkorper insbesondere fur Windeln bekannt (AU- 
B-512 002), der aus zwei Saugkorperschichten besteht 
Die eine Schicht weist dabei runde, sich durch die 
Schicht hindurcherstreckende Offnungen auf, wahrend 
die andere Schicht durchgehend ist Wenn die beiden 
aufeinanderliegenden Schichten in geeigneter Weise zu- 
sammengepreBt werden, bilden sich an den Stellen der 
Offnungen Speicherbereiche fur aufzunehmende Fliis- 
sigkeit mit geringerer Dichte, wahrend an den Stellen 
der zwischen den Offnungen gelegenen Stege Bereiche 
mit groBerer Dichte entstehen, die aufgrund ihrer 
dochtartigen Saugwirkung zur Verteilung von Korper- 
flussigkeit im Saugkorper dienea 

Dieser bekannte Saugkorper hat den Nachteil, daB 
von ihrn aufzunehmende Flussigkeit nur relativ langsam 
aufgesaugt und gespeichert werden kann. 

Der Erfindung Iiegt die Aufgabe zugrunde, einen ver- 
besserten Saugkorper der eingangs genannten Art so- 
wie ein Verfahren zu dessen Herstellung bereitzustellen. 

Erfindungsgem&B wird diese Aufgabe durch den Ge- 
genstand des Anspruchs 1 bzw. das Verfahren nach An- 
spruchl3gelosL 

Durch die erfindungsgemaB unterschiedliche Ausbil- 
dung von Saug- und Basisschicht wird eine Funktions- 
trennung im Saugkorper erreicht Die Saugschicht mit 
ihrer geringeren Dichte und dem geringeren Reten- 
tionswert der Fasern nimmt infolge ihrer relativ locke- 
ren und offenporigen Struktur anfallende Flussigkeit 
sehr schneil auf und leitet sie an die Basisschicht weiter, 
die infolge ihrer groBeren Dichte und dem hoheren Re- 
tenttonswert der Fasern als Flussigkeitsspeicher dient 
Dabei wird durch die hineinragende Struktur der Saug- 
schicht in die Basisschicht eine deutlich h5here Kontakt- 
und Fliissigkeitsubergabeflache erzielt 

Die vergrdBerte Kontaktflache zwischen Saugschicht 
und Basisschicht ermoglicht einen schnelleren Obertritt 
der Flussigkeit von der Saugschicht in die Basisschicht 
und gewahrleistet eine zuverlassige Verbindung dieser 
beiden Schichten. 

Besonders vorteilhaf t ist es dabei, daB fur die Herstel- 
lung des erfindungsgemaBen Saugkorpers vorgefertigte 
Materialien verwendet werden konnen, wodurch bei 
vereinfachter Fertigung eine gleichbleibende Qualitat 
der Saugkorper erreicht wird 

Um die Abgabe der von der Saugschicht aufgenom- 
menen Flussigkeit an die Basisschicht weiter zu verbes- 
sern, ist die Weiterbildung der Erfindung nach Anspruch 
2 vorgesehen. Durch die geringere Dichte der Saug- 
schicht im Bereich der Durchbrechungen gelangt die 
von der Saugschicht aufgenommene Flussigkeit gezielt 
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in den Bereich der Durchbrechungen der Basisschicht 

ZweckmaBige Formen der Durchbrechungen der Ba- 
sisschicht sind in den Anspriichen 3 und 4 angegeben. 
Der zweckmaBige Anteil der offenen Fiachen der 
5 Durchbrechungen an der Gesamtflache der Basisschicht 
ist im Anspruch 5 angegeben. Besonders bevorzugt ist 
es dabei, wenn die offenen Fiachen etwa 10% der Ge- 
samtflache ausmachen, also etwa im Bereich zwischen 
8% oder 9% bis 12 oder 14% liegen. Hierbei laBt sich 
io eine gewunschte VergroBerung der wirksamen Kon- 
taktflache fur anfallende Korperflussigkeit erreichen, 
ohne daB die Speicherkapazitat der Basisschicht we- 
sentlich beeintrachtigt wird 
Die unterschiedlichen Retentionswerte der Faserma- 
is terialien fur die beiden Schichten lassen sich bei den 
Weiterbildungen nach Anspruch 6 oder 7 besonders ein- 
fach einstellen. 

Eine Verbesserung der Speicherkapazitat bzw. der 
NaBfestigkeit der Schichten wird durch die Weiterbil- 
20 dungen der Erfindung nach Anspruch 8 bis 10 erreicht 
Die Aufnahmekapazitat des Saugkdrpers laBt sich ge- 
maB Anspruch 1 1 weiter vergrdBern, wobei zweckmaBi- 
gerweise entsprechend Anspruch 12 der Anteil der 
Quellstoffsubstanzen in der Basisschicht stets grdBer 
25 gehalten wird als in der Saugschicht, um das Verhalten 
bei der Flussigkeitsverteilung in der Saugschicht nicht 
zu beeintrachtigen. 

In besonders vorteilhafter Weise laBt sich der erfin- 
dungsgema13e Saugkdrper mit einem Verfahren nach 
30 den Anspriichen 13 bis 21 herstellen. 

Dabei ist es besonders vorteilhaft, daB das Fasermate- 
rial fur die Saugschicht beim Ablegen auf die Basis- 
schicht in die Durchbrechungen hineingesaugt wird, so 
daB sich eine einheitliche Saugschicht mit davon vorste- 
35 henden Teilen bildet, die sich in die Durchbrechungen 
hineinerstrecken. Hierdurch wird eine gute Fixierung 
der Saugschicht auf der Basisschicht erreicht Durch die 
bevorzugte Verringerung der Dichte des Fasermaterials 
der Saugschicht im Bereich der Durchbrechungen und 
40 insbesondere in den Durchbrechungen wird die ge- 
wunschte verbesserte Flussigkeitsverteilung und -ilber- 
gabe von der Saugschicht an die Basisschicht erreicht 

Die Erfindung wird im folgenden beispielsweise an- 
hand der schematischen Zeichnung naher erlautert In 
45 dieser zeigt: 

Fig. la und lb jeweils eine Draufsicht auf eine Basis- 
schicht des Saugkdrpers mit verschieden ausgestalteten 
Durchbrechungen, 
Fig. 2 einen Schnitt durch einen Saugkdrper im we- 
50 sentlichen nach Linie II-II in Fig. lb und 

Fig. 3 eine vereinfachte Darstellung einer Anlage zur 
Herstellung des Saugkorpers. 

In den verschiedenen Figuren der Zeichnung sind ein- 
ander entsprechende Teile mit gleichen Bezugszeichen 
55 versehen. 

Fig. 2 zeigt einen zweiteiligen Saugkdrper 10, der ei- 
ne Basisschicht 1 1 aus hydrophilen Fasern und ein dar- 
aufliegendes Saugkissen 9 aufweist Die Basisschicht 11 
enthalt vorzugsweise superabsorbierende Quellstoff- 
60 substanzen, die mit dem Fasermaterial vermischt sind 
AuBerdem kann bei Bedarf Bindemitte! dem Material 
der Basisschicht 1 1 beigemischt sein. 

Wie Fig. la und lb zeigen, weist die Basisschicht 11 
eine Vielzahl von Durchbrechungen auf, die als gerade, 
65 gewellte oder gekrummte Schlitze 12 oder als Locher 13 
mit unterschiedlicher geometrischer Gestalt ausgebildet 
sein konnen. Die Schlitze 12 und Locher 13 kdnnen 
dabei in verschiedenen regelmaBigen oder unregelma- 
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Bigen Mustern Ober die Basisschicht 11 verteilt ange- 
ordnet seia Auch die GrdBe der Schlitze 12 und Locher 
13 kann dabei innerhalb eines Musters variieren. 

Die offenen Flachen der Durchbrechungen rnachen 
dabei zwischen 0% (bei den Schlitzen 12) und 50% der 
Gesamtflache der Basisschicht 11 aus. Vorzugsweise 
sind5bis 

25% der Gesamtflache von den Lochern 13 eingenom- 
mene offene Flachen, wobei insbesondere ein Anteil 
von etwa 10%, also ein Anteil zwischen 8 und 14% an 
der Gesamtflache fur die offenen Flachen der Locher 13 
zu wahlen ist, um die Oberflache der Basisschicht 11 zu 
vergr6Bern, ohne die Flussigkeitsaufnahmekapazitat so 
zu verringern, daB sich die Basisschicht 1 1 nicht mehr als 
Speicherschicht fiir einen Saugkorper 10 eignet 

Das auf die Basisschicht 1 1 aufgebrachte Saugkissen 9 
des Saugkorpers 10 weist eine Saugschicht 14 auf, die 
mit aus deren Fasermaterial bestehenden, einzelnen 
Schichtvorspriingen, wie Noppen 15, versehen ist Diese 
Schichtvorspriinge sind mit den Schlitzen 12 oder Lo- 
chern Oder Basisschicht 11 in Eingriff. 

Die Basisschicht 1 1 ist auf der von der Saugschicht 14 
abgewandten Seite mit einer Wascheschutzfolie 16 ver- 
sehen, wahrend auf der entsprechenden AuBenseite der 
Saugschicht 14 eine porose Abdeckschicht 17 aufge- 
bracht ist, die beispielsweise aus Vliesstoff bestehen 
kann. 

Zur Herstellung des beschriebenen Saugkorpers 10 
wird zunachst die Basisschicht 11 als Bahn IT aus hy- 
drophilen Fasern vorgefertigt Die Bahn 11' kann dann 
z. B. auf eine Vorratstrommel 20 aufgewickelt sein oder 
unmittelbar der folgenden Verarbeitung zugefiihrt wer- 
den. 

Die die Basisschicht 11 bildende Bahn IT wird also 
z. wie in Fig. 3 gezeigt, von einer Vorratstrommel 20 
abgewickelt und dann von einem Siebband 21 einer 
Transporteinrichtung 22 einer Stanz- oder Perforier- 
vorrichtung 26 zugefiihrt, in der entweder die Durch- 
brechungen als bloBe Einschnitte oder Schlitze 12 durch 
Einschneiden oder aber als runde, rechteckige, dreiecki- 
ge oder ovale Locher 13 durch Ausstanzen gebildet 
werden. 

Die vorgefertigte und mit Durchbrechungen versehe- 
ne Bahn 11' wird dann iiber eine mit einer nicht darge- 
stellten Unterdruckquelle verbundenen Saugvorrich- 
tung 23 gefuhrt 

Im Bereich der Saugvorrichtung 23 werden vorzugs- 
weise vorgefertigte Saugkissen 9 auf der perforierten 
Bahn ll'abgelegt 

Zur Bildung der vorgefertigten Saugkissen 9 werden 
hydrophile Fasern durch einen Schacht 28 mittels eines 
Luftstroms 29 einer geeigneten Siebtrommel 30 zuge- 
fuhrt, deren Inneres in bekannter Weise mit einer Un- 
terdruckquelle verbunden ist Den hydrophilen Fasern 
konnen dabei je nach Bedarf Bindemittel und/oder su- 
perabsorbierende Quellstoffsubstanzen beigemischt 
sein. 

Fur die Saugkissen 9 werden Fasern verwendet, die 
im Vergleich mit den Fasern fiir die Basisschicht eine 
verringerte Wasseraufnahmefahigkeit gemessen als Re- 
tentionswert der Fasern besitzen. Eine Einzelfaser der 
Saugschicht kann also im Vergleich mit einer Einzelfa- 
ser der Basisschicht weniger Flussigkeit aufnehrnen und 
halten. 

Die Saugkissen 9 bzw. deren Saugschicht 14 wird von 
dem unterhalb der Bahn IT mittels der Saugvorrichtung 
23 erzeugten Unterdruck auf die Bahn IT angesaugt, 
wobei Teile des Fasermaterials des Saugkissens 9 in die 
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Durchbrechungen 12, 13 der Bahn 1 V eindringen, so daB 
sich in den Durchbrechungen 12, 13 von der Saugschicht 
14vorstehende Teile 15bilden. 

Hierdurch wird erreicht, daB das Saugkissen 9 fest auf 
der Basisschicht 1 1 fixiert wird. 

Durch das Einsaugen der von der Saugschicht 14 vor- 
stehenden Schichtvorsprunge 15 in die Schlitze 12 oder 
Locher 13, also in die Durchbrechungen der Basis- 
schicht 11 wird das hydrophile Fasermaterial des Saug- 
kissens 9 in den Durchbrechungen 12, 13 und in deren 
Bereichen gegenuber den restlichen Teilen der Saug- 
schicht 14 aufgelockert, so daB die Schichtvorsprunge 
15 und die Saugschicht 14 in deren Bereich eine verrin- 
gerte Dichte aufweisen. Es treten dadurch Dichte unter- 
schiede auf, die den Transport von von der Saugschicht 
14 aufgenommener Flussigkeit zur Basisschicht 11 er- 
leichtern 

AuBerdem bewirkt die beschriebene Befestigung des 
Saugkissens 9 auf der Basisschicht 11, daB die Kontakt- 
flachen zwischen dem Saugkissen 9 und der Basisschicht 
1 1 und damit die Aufnahmeflache fur Flussigkeit in die 
Basisschicht 1 1 vergrdBert ist Somit wird das Einsaugen 
von Flussigkeit in die Basisschicht 11 erleichtert und 
beschleunigt 

Das Saugkissen 9 dient also im wesentlichen zur Flus- 
sigkeitsaufnahme und zu deren Verteilung, wahrend die 
Basisschicht 11 in erster Linie der Fliissigkeitsspeiche- 
rung dient Es ist daher besonders vorteilhaft, wenn die 
Basisschicht 11 einen deutlich hoheren Anteil an super- 
absorbierenden Quellstoffsubstanzen enthalt als das 
Saugkissen 9, da so die Fliissigkeitsspeicherf unktion der 
Basisschicht 11 unterstiitzt wird, wahrend der relativ 
geringere Anteil an Quellstoffsubstanzen im Saugkissen 
9 die Fliissigkeitsverteilungsfunktion der Saugschicht 
nicht beeintrachtigt 

Nach dem Aufbringen des Saugkissens 9 auf die Bahn 
11 wird die Saugkorperbahn von einer Schneid- oder 
Trennvorrichtung 31, die nur schematisch angedeutet 
ist, in einzelne Saugkorper 10 queraufgetrennt mit einer 
Wascheschutzfolie 16 und einer Abdeckschicht 17 ver- 
sehen und zur weiteren Verarbeitung abtransportiert 

Wird der erfindungsgemaBe Saugkorper in einer 
Windel verwendet, so wird der bei einer Miktion anfal- 
lende Urin zunachst sehr schnell von der Saugschicht 14 
aufgenommen und iiber den Saugkorper 10 verteilt, wo- 
bei die Bereiche des Saugkorpers 10 mit verringerter 
Dichte, die im Bereich der Durchbrechungen 12, 13 vor- 
gesehen sind, den anfallenden Urin verstarkt zur Basis- 
schicht 11 ableiten. Durch diese zusatzliche Drainage- 
wirkung und die infolge der Durchbrechungen vergro- 
Berte Oberflache der Basisschicht 11 wird der Urin von 
der als Speicherschicht dienenden Basisschicht 11 
schneiler aufgenommen, so daB der eigentliche Saug- 
korper 10, der durch die Saugschicht 14 des Saugkissens 
9 gebildet wird, schneiler fiir die nachste Miktion, also 
das nachste Wasserlassen, freigemacht wird. 

Die in einer Windel anfallende Korperflussigkeit 
flieBt also aufgrund der relativ lockeren und offenpori- 
gen Struktur des Saugkissens und des geringen Reten- 
tionswertes der fur das Saugkissen verwendeten Fasern 
nahezu ungehindert zur Basisschicht, um von dieser auf- 
genommen und gespeichert zu werden. Auf diese Weise 
wird die Flussigkeit sofort vom Saugkorper der Windel 
aufgenommen, um dann in der Basisschicht gespeichert 
und zuriickgehalten zu werden. 
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Patentanspruche 

1. Saugkorper, insbesondere fur Windeln, Damen- 
binden, Slipeinlagen und dergleichen, mit einer Ba- 
sisschicht (11) aus hydrophilen Fasern, die mit 5 
Durchbrechungen (12, 13) versehen ist und mit ei- 
ner Saugschicht (14) aus hydrophilen Fasern, die 
rnindestens auf einer Seite der Basisschicht (11) auf 
dieser aufliegt, wobei die Saugschicht (14) mit aus 
deren Fasermaterial bestehenden SchichtvorsprOn- 10 
gen (15) mit den Durchbrechungen (12, 13) der Ba- 
sisschicht (1 1) in Eingriff ist, dadurch gekennzeich- 
net, — daB.die Dichte der Saugschicht (14) im Be- 
reich der Durchbrechungen (12, 13) und der sich in 
die Durchbrechungen hineinerstreckenden 15 
Schichtvorsprunge (15) hochstens gleich der Dichte 
der restlichen Saugschicht (14) ist, 

— daB die Dichte der Basisschicht (11) groBer 
als die Dichte der Saugschicht (14) ist, 

— daB die Wasseraufnahmefahigkeit gemes- 20 
sen als Retentionswert, der hydrophilen Fa- 
sern der Basisschicht (11) groBer ist als die der 
Fasern in der Saugschicht (14), 

— daB die spezifische Wasseraufnahmefahig- 
keit der gesamten Struktur der Basisschicht 25 
(11) groBer ist als die der Saugschicht (14), und 

— daB die Saugschicht (14) eine Einheits-FlOs- 
sigkeitsmenge schneller aufnimmt als die Bas- 
sischicht(ll). 

2 Saugkorper nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 30 
zeichnet, daB die in die Durchbrechungen (12, 13) 
der Basisschicht (11) eingreifenden Schichtvor- 
sprunge (15) und die Saugschicht (14) in deren Be- 
reichen eine kleinere Dichte aufweisen, als die rest- 
liche Saugschicht (14). 35 

3. Saugkorper nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet daB die Durchbrechungen der Ba- 
sisschicht (11) zur Aufnahme der von der Saug- 
schicht (14) abragenden Schichtvorsprunge (15) 
durch Schlitze (12) gebildet sind 40 

4. Saugkdrper nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Durchbrechungen der Ba- 
sisschicht (11) zur Aufnahme der von der Saug- 
schicht (14) abragenden Schichtvorsprunge (15) 
durch ausgestanzte Locher (13) gebildet sind, die 45 
die Form von Kreisen, Dreiecken, Rechtecken oder 
anderen geometrischen Figuren besitzen. 

5. Saugkorper nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB die offenen 
Flachen der Durchbrechungen (12, 13) zwischen 50 
0% und 50%, vorzugsweise zwischen 5% und 25%, 
insbesondere 10% der Gesamtflache der Basis- 
schicht (11) ausmachen. 

6. Saugkdrper nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB das Faser- 55 
material fur die Saugschicht (14) zur Verringerung 
der Wasseraufnahmefahigkeit, gemessen als Reten- 
tionswert der hydrophilen Fasern vorbehandelt ist 

7. Saugkorper nach Anspruch 1 bis 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Fasermaterial fur die Saug- 60 
schicht (14) von synthetischen Fasern aus Polyester, 
Polypropylen oder dergleichen gebildet ist 

8. Saugkorper nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB die aus hy- 
drophilen Fasern gebildete Basisschicht (1 1) super- 65 
absorbierende Quellstoffsubstanzen enthalt 

9. Saugkdrper nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet daB die aus hy- 
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drophilen Fasern gebildete Basisschicht (11) Binde- 
mittel enthalt 

10. Saugkorper nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet daB die Saug- 
schicht (14) Bindemittel enthalt 

11. Saugkorper nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die aus 
hydrophilen Fasern gebildete Saugschicht (14) und 
die davon vorstehenden Teile (15) superabsorbie- 
rende Quellstoffsubstanzen enthalteiu 

12. Saugkorper nach Anspruch 9 bis 11, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Anteil der Quellstoffsub- 
stanzen in der Basisschicht (11) bezogen auf das 
Gesamtgewicht des Basisschichtmaterials grdBer 
ist als der Anteil der Quellstoffsubstanzen in der 
Saugschicht (14) bezogen auf das Gesamtgewicht 
des Saugschichtmaterials. 

13. Verfahren zur Herstellung eines Saugkdrpers 
fur Wmdeln, Damenbinden, Slipeinlagen und der- 
gleichen, insbesondere nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, bei dem eine Bahn (11') aus 
hydrophilen Fasern vorgefertigt wird, bei dem die 
vorgefertigte Bahn (11') mit Durchbrechungen (12, 
12', 13) versehen wird, bei dem auf die vorgefertigte 
Bahn (ir) eine weitere Schicht aus hydrophilen Fa- 
sern als Saugschicht (14) aufgebracht wird, und bei 
dem die Bahn (If) mit der Saugschicht (14) in ein- 
zelne Saugkorper durch Trennen aufgeteilt wird, 
dadurch gekennzeichnet, daB zum Aufbringen der 
Saugschicht (14) auf eine Seite der Bahn (11') Faser- 
material abgelegt wird und daB auf der anderen 
Seite der Bahn (11') ein Unterdruck erzeugt wird, 
so daB Teile des Fasermaterials der Saugschicht 
(14) in die Durchbrechungen (12, 13) der Bahn ge- 
saugt werden. 

14. Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gekenn- 
zeichnet daB das Fasermaterial der Saugschicht 
(14) im Bereich der Durchbrechungen (12, 13) und 
der in den Durchbrechungen befindlichen Teile (15) 
gegenuber dem Fasermaterial der restlichen Saug- 
schicht (14) schwacher verdichtet wird. 

15. Verfahren nach Anspruch 13 oder 14, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Fasermaterial der Saug- 
schicht aufnehmenden Durchbrechungen in die 
Bahn (11') eingeschnitten werden, wobei Schlitze 
(12) entstehen. 

16. Verfahren nach Anspruch 13 oder 14, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Fasermaterial der Saug- 
schicht aufnehmenden Durchbrechungen in Form 
von Kreisen, Rechtecken, Dreiecken oder anderen 
geometrischen Figuren ausgestanzt werden, wobei 
entsprechende Locher (13) entstehen. 

17. Verfahren nach einem der Anspruche 13 bis 16, 
dadurch gekennzeichnet daB dem hydrophilen Fa- 
sermaterial zum Vorfertigen der Bahn (IT) super- 
absorbierende Quellstoffsubstanzen beigemischt 
werden. 

18. Verfahren nach einem der Anspruche 13 bis 17, 
dadurch gekennzeichnet daB dem hydrophilen Fa- 
sermaterial zum Vorfertigen der Bahn (11') Binde- 
mittel beigemischt wird. 

19. Verfahren nach einem der Anspruche 13 bis 18, 
dadurch gekennzeichnet daB dem hydrophilen Fa- 
sermaterial fur die Saugschicht (14) superabsorbie- 
rende Quellstoffsubstanzen beigemischt werden. 

20. Verfahren nach einem der Anspruche 13 bis 19, 
dadurch gekennzeichnet daB dem hydrophilen Fa- 
sermaterial fur die Saugschicht (14) Bindemittel 
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beigemischt werden. 

21. Verfahren nach Anspruch 19 oder 20, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Beimischen der Quellstoff- 
substanzen und/oder Bindemittel zum Fasermate- 
rial fur die Saugschicht (14) vor dem Ablegen des 5 
Fasermaterials auf die die Basisschicht (11) bilden- 
deBahnOlOerfolgt 
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